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Dopuszczenia i atesty

Kislai
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Kisan
Opis

Kislai

Ze wzgledu na rodzaj wykonywanej instalacji, nalezy wybrac
odpowiedni typ systemu zaprasowywanego KISTAL.

KISTALC KISTAL INOX

system wykonany ze stali system wykonany ze stali
weglowej ocynkowanej nierdzewnej
zewnetrznie =
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Ztaczki Kistal

KISTAL C
naktadki w kolorze
czerwonym

KISTAL INOX
naktadki w kolorze
niebieskim




Kisan

Opis KISTAL C Kim
o
materiat:

stal weglowa ocynkowana zewnetrznie nr 1.0034-E195

rury:
precyzyjne cienkoscienne ze szwem produkowane zgodnie z norma
EN10305-3

ztaczki:

wykonywane metodg tfoczenia
hydraulicznego zaopatrzone

w standardzie w o-ring wykonany
z kauczuku butylowego

w kolorze czarnym EPDM
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Opis KISTAL INOX

Kislai
@
materiat:

stal nierdzewna austenityczna Cr-Ni-Mo nr 1.4404 — AISI 3161,
produkowana zgodnie z normg UNI EN 10088

rury:
precyzyjne cienkoscienne ze szwem produkowane zgodnie z norma
EN10305-3 L F R a1 B c €

ztaczki:

wykonywane metodg tfoczenia

hydraulicznego zaopatrzone :
w standardzie w o-ring wykonany

z kauczuku butylowego

w kolorze czarnym EPDM




Kisan Parametry systemu

KISTAL C i KISTAL INOX

temperatura robocza dla rur i ztgcz,
ocynkowanych zewnetrznie

temperatura robocza dla rur pokrytych warstwg
ochronng polipropylenu i ztgcz ocynkowanych
zewnetrznie

maksymalne cisnienie robocze
maksymalne podcisnienie robocze

gtéwne zastosowania (m.in.)

EPDM

-20+110°C

-10+95°C

16,0 bar

- 0,95 bar

Kislai

FKM/FPM

-20+180°C
max 220°C

16,0 bar

- 0,95 bar

woda, nisko zaolejone bardzo zaolejone

powietrze, gazy
obojetne

powietrze, glikol
Unika¢ wody i pary
wodnej!



Kisan Parametry systemu
KISTAL C i KISTAL INOX

Kisiai

Do transportu olejow, paliw i smaréw nalezy
zastosowac uszczelke koloru czerwonego
wykonang z materiatu FPM i FKM.

W przypadku koniecznosci uzycia
takiego o-ringu zaleca sie skontaktowanie
z Dziatem Techniki
w celu weryfikacji jego zastosowania
do wymaganego medium.



Kison

Zastosowanie

w budynkach mieszkalnych

Kisiai

Zastosowanie systemu Kistal w zaleznosci od typu budynku i rodzaju instalacji

Kistal C

Kistal Inox

typ budynku

typ instalacji

rozwiazanie

komentarz

rozwiazanie

komentarz

budynek
jednoredzinny

c.o. izamkniety uldad)

N

N

c.o. totwarty uldad)

<

woda uivtkowa

instalacje solarne

z zieglonym o-ringiem typu FERM

z zielonym o-ringiem typu FERM

budynek
wielorodzinny

piony i poziomy, lokal owe w K

{isanie

2 |z |2

c.o.iremontinstalacji)

T P P I I

piony, poziomy i galazki

galazki w Kisanie - przez gwint lub

przez nowa tlaczke przejsci

<

woda uiytkowa

T

<

instalacje solarne

<

z zielonym o-ringiem typu FEM

<

z zielonym o-ringiem typu FEM

<

dedykowane

niedozwolone




Kisan Zastosowanie

w bud. uzytecznosci publicznej

Kislas

Zastosowanie systemu Kistal w zaleznosci od typu budynku i rodzaju instalacji

Kistal C Kistal Inox
typ budynku typ instalacji rozwiazanie komentarz rozwiazanie komentarz
\.‘I piony, poziomy i galazki !
hudvnkl C.o. 3 N
] .. | galazki w Kisanie - przez gwint lub
UZ‘;‘tECZﬁGSEi N przez nowa tlaczke prigjsciows
pUhIIEZﬁE} woda lodowa (klimatyzacja) 5{ \
(biurowce :
galerie handlowe muda ntyians X N
itp.} instalacje solarne .'I z zielonym o-ringiem typu FER \,...'I z zielonym o-ringiem typu FEM
instalacje p.poi. hydrantowe }{ rura z obustronnym ocynkiem ){
1,"." dedylkowane
}{ niedozwaolone
‘4{ niezalecane z uwagi na dufe ryzvko korozji
L&
|
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-
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Zastosowanie

w budynkach przemystowych

Kisiar

Zastosowanie systemu Kistal w zaleznosci od typu budynku i rodzaju instalacji

Kistal C Kistal Inox
typ budynku typ instalacji rozwigzanie komentarz rozwiazanie komentarz
\.‘I piony, poziomy i przylaczenia
c.o. (np.nagrzewnice) \':

magazyny, hale

przylaczenia w Kisanie - przez gwint

. \' lub przez nowa zfgczke przejsciows

produkcyjne

woda uzytkowa X \

‘instalacje p.poz. hydrantowe X rura z ochustronnym ocynkiem X

instalacje , . / L . [ . -
transportinnych medidw \ z odpowiednio dobranym o-ringiem \.' z odpowiednio dobranym o-ringiem
przemystowe
\.' dedykowane

niedozwolone




Kisan Zastosowanie
transport innych mediow

Kisiai

Kistal C i Kistal INOX

e instalacje podcisnieniowe

e instalacje gazow obojetnych (np. azot, dwutlenek wegla, argon)
e instalacje sprezonego powietrza

(konieczne sprawdzenie stopnia zaolejenia i dobranie o-ringu

w zaleznosci od klasy sprezonego powietrza)

EPDM —klasy: 1,2, 3

FKM/FPM , FKM/FPM — klasy: 4, 5

Kistal INOX

e instalacje wody zmiekczonej i zdemineralizowanej
e instalacje okretowe



Kisan Srednice rur i grubodci $cianek
w systemie KISTAL

Kisiai

Dtugosci rur w systemach Kistal:
KISTAL C 6m
KISTALINOX 6 m

$rednica 15 18 22 28 35 42 54 76,1 88,9 108

KISTALC 12 12 15 15 15 15 15 20 20 20

KISTALINOX 10 10 12 12 15 15 15 20 20 20

Wartosci w tabeli podano w [mm].



Kisan Chropowatos¢ scianek rur
w systemie KISTAL

Kisiai

Chropowatosc¢ bezwzgledna [mm]:

KISTAL C 0,01
KISTAL INOX 0,0015
KISAN (PE) 0,003

Wartos¢ chropowatosci ma bezposredni wptyw na straty
cisnienia w rurociggach, im mniejsza wartoS¢ tym mniejsze
opory przeptywu w instalacji.



Przyblizone zamienniki $rednic dla réznych systemow rurowych. HI—‘

SYSTEM KISAN KISTAL C KISTAL INOX PPStsbiAL PPPN20 | stal przewodows 9 ®
do spawansa R
CHROPOWATOSC 0.004 mm 0,01 mm 0,0015 mm 0,007 mm min. 0,045 mm I, . ‘

142 1627 DN 10
1o :z‘: ; 151 2034 4 .
20x2.25 : 18x1 2514 2 DN 15 PO rOwna n Ie
25425 )i 22x1.2 S DN 20
systemu KISTAL
X v 40067
AL DN 32 .
40v4 3913 35615 —r d O I n nyC h
DN 40
42015 215 t V 4
_— i systemow
Q ON 50
= rurowych
©
% 7575 o0x15
DN BS
7612 76 1x o 7 .
i 10c183 Tablica $rednic
DN 80 .
systemu Kistal
B B892 w poroéwnaniu

do systemow rurowych
N 100 wykonywanych
1082 w innych technologiach.

1082



Hisan System KISTAL
potgczenia z innymi systemami

Kislas

t3czenie z uzyciem potaczen gwintowych (roztgcznych i nieroztgcznych)
i kotnierzowych

'




Kison

potgczenia z innymi systemami

System KISTAL

tgczenie z systemem rur wielowarstwowych Kisan

WO

Kislai

Ztaczka przejsciowa KISAN/KISTAL

Nr kat. Wymiar Profil szczeki
WLK 24.02.41.20 16x15 KI/TH + M
WLK 24.03.41.30 20x18 KI/TH+ M
WLK 24.03.42.40 20x22 KI/TH + M




Kisan System KISTAL
potgczenia z innymi systemami

Kislai

tgczenie z istniejgcy instalacjg z rur czarnych spawanych
tylko KISTAL C !!!

Koncowka do spawania bosa

Nr kat. Wymiar Profil szczeki
KC 3703 15 M
KC 3705 18 M
KC 3707 22 M
KC 3709 28 M
KC3711 35 M
KC3713 42 M
KC3715 54 M
KC3717 76,1 M
KC3719 88,9 M
KC3721 108 M




Kisan Kompensacja wydtuzen termicznych
w systemie KISTAL

Kisiai

Wydtuzenie termiczne

Wydtuzenie rury jest zalezne od temperatury i od jej zmian, niekiedy bardzo
wysokich, w trakcie dziatania instalacji.

To powoduje wydtuzenie rury, ktore jest zalezne od réznicy temperatur, rodzaju
i jakoSci materiatu, i jest oczywiste na prostych odcinkach rurociggéw.

Kistal C
Wspotczynnik wydtuzalnosci termicznej rur ze stali weglowej w zakresie
temperatur od 202C do 2002C wynosi 11 e 10-6 m/m*K.

Kistal INOX
Wspotczynnik wydtuzalnosci termicznej rur ze stali nierdzewnej w zakresie
temperatur od 202C do 2002C wynosi 16,5 ® 10-6 m/m*K.



Kisan Kompensacja wydtuzen termicznych

w systemie KISTAL

Kislas

PE (tworzywo sztuczne)

12

PVC (tworzywo sztuczne) | el 3
CYNK 12,98

OLOW 12,83

ALUMINIUM i 2,4

90/10 MIEDZ-NIKIEL el 1,7

MIED?Z e 1,65

STAL NIERDZEWNA e 1,65

STAL WEGLOWA 1,1

ZELAZO 10,9

Wydtuzenie rur wykonanych z roznych materiatow,
przy dtugosci 1 m przy roznicy temperatur 1002C (w mm).



Kison Kompensacja wydtuzen termicznych
w systemie KISTAL

Kisioi

0 10 20 30 40 50
0

Wykres pozwala poprawnie :
oceni¢ wydtuzenie, ktore |
moze by¢ spodziewane |
W rurociggu wykonanym :
z komponentow systemu l
Kistal.

o

(&,
|
O]

Diug oS¢ rury (m)

Rdéznica temperatur, jest to |
réoznica pomiedzy max |
mozliwg temperatura — T
W rurociagu, ® B
a temperaturg montazu

rurociagu. Y 0 2 w0 4 s w 7o @ 0 10

Réznica temperatur °C

N
]
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o]
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Kisan Kompensacja wydtuzen termicznych
w systemie KISTAL

Kisiai

Najczesciej wykorzystywane do samokompensacji
uksztattowanie rurociggow.

Podpora przesuwna

T 9P

Podpora |

stata e i
|
l o !
[ J
[

A
\
|
\
i
1
- \
[ ll \
¢ I
l ! L,_, g |O Y U_Li O
AI— | LS L4 | | 3
L

o] |O - ‘ —- O
Podpora Podpora L L Podpora

stata przesuwna przesuwna

Kompensatory ksztattowe mogag wystepowac w formie L-ksztattowe;j,
U-ksztattowej lub Z-ksztattowej. Mogg wystepowac w sposodb naturalny
w rurociggach jak i mogg by¢ wykonywane za pomocg ztgczek
systemu Kistal.



HISaA Kompensacja wydtuzen termicznych _ gq
w systemie KISTAL KI’E b

Umiejscawianie punktow (podpodr) statych.
? / 4
Ny @//j/ yan
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Odlegtos¢ miedzy podporami (pu ktm)[m]



Kisan .
Montaz

Kisiai

KolejnosS¢ operacji montazowych:

1. ciecie rury

2. gratowanie koncoéwki rury

3. oznaczenie gtebokosci wsuniecia rury w ztgczke
4. osadzanie ztgczki na rurze

5. zaprasowanie odpowiednig szczeka



Kisan L
Montaz - ciecie rury

Ciecie nalezy wykona¢ obcinakiem
krgzkowym z kétkiem tngcym
dostosowanym do ciecia metali

L
@ @
REMS
[c) mn&mﬁ

lub przy uzyciu elektrycznej maszyny
tngcej rowniez z takim kotkiem.




Kma,

Montaz - ciecie rury Ki'-m®
o

Mozliwe jest uzycie do ciecia pitg reczng lub elektryczna
z drobno uzebionym ostrzem lub brzeszczotem do ciecia metali.

Nalezy zwraca¢ uwage aby podczas tej operacji
nie przegrzac rury!

Przegrzanie przyczyni sie do powstania
potencjalnych miejsc korozji,
zniszczenie warstwy cynku na rurze Kistal C
lub zmiany w strukturze stopu rury Kistal Inox.

Po cieciu obcinakiem Efekt ciecia
krgzkowym szlifierkg kgtowa



Kisan .
Montaz — gratowanie

Kislai

Gratowanie koncowki
rury zapobiega
uszkodzeniu o-ringu
podczas wktadania rury
W gniazdo ztgczki.




Kisan Montaz — oznaczanie
gtebokosci wsuniecia rury

Kisiai

Nalezy oznaczyc gtebokos¢ wsuniecia rury
w ztgczke przymierzajgc ztgczke do rury
| zaznaczajgc np. flamastrem wodoodpornym.
Nalezy unikaé¢ wykonywania jakichkolwiek zagniecen
i zarysowan na powierzchni rury.

I |
______________

A
|

Ta operacja jest w szczegolnosci wazna podczas
montazu ztgczek typu mufa przesuwna.



5
7
o
=

Montaz - osadzanie
ztgczki na rurze

Kislai

Rure nalezy ostroznie wsung¢ w gniazdo ztgczki do oporu
lub do wykonanego znaku na rurze w przypadku mufy przesuwne;.

el

:é

W celu usprawnienia pracy jako srodka poslizgowego mozna uzyc
wody lub wody mydtem.
Zabronione jest uzywanie réznego rodzaju smarow, olejow
i Srodkow poslizgowych przeznaczonych
do instalacji kanalizacyjnych.



Kisan _ .
Montaz - zaprasowywanie

Kisiai

Operacje zaprasowywania ztgczek Kistal nalezy
wykonywac tylko przy uzyciu szczek typu ‘M’ .

& Ey./
g

Montaz moze byC przeprowadzony w szerokim zakresie
temperatur, praktycznie ograniczony tylko mozliwosciami
uzytkowania pras elektrohydraulicznych. Jednakze zaleca sie
przeprowadzanie montazu tylko w temperaturach dodatnich.

Ograniczenia temperaturowe uzytkowania pras firmy REMS:
urzagdzenia akumulatorowe 0°C - +60°C
urzgdzenia zasilane z sieci — 8°C—-+60°C



Kisan _ .
Montaz - zaprasowywanie

Kisiai

_is_ ______ L = = JX_

| WA

o-fing raccordo/fitting tubo/pipe

Kontrolowana deformacja ztgczki i rury
przez narzedzie zaprasowujace,
daje potagczeniu wytrzymatos¢ mechaniczng,
zapobiega zeslizgiwaniu sie ztgcza i jego obracaniu,
podczas gdy szczelnosc jest zapewniona
przez deformacje (Scisniecie) kielicha i o-ringu,
umiejscowionego w kielichu ztaczki.



Kisaf Montaz — zaprasowywanie
srednic 15— 35 mm

Szczeki dla zakresu srednic ~

15-35mm
sg typu podstawowego.
Ksztatt zaprasowujgcy sciska
o-ring

| unieruchamia rure poprzez

szesciokatng
deformacje ztaczki.

Kazda szczeka po zaprasowaniu
pozostawia na ztgczce logotyp 'M".




Kisaf Montaz — zaprasowywanie
srednic 42 — 54 mm

Szczeki dla zakresu
srednic 42 i 54 mm
sg typu 3 segmentowego
— oznaczenie REMS: PR-3S.

Wymagajg uzycia szczeki
posredniej - adaptera.




Kisof Montaz — zaprasowywanie
srednic 42 — 54 mm

Kislai

Niedopuszczalne
jest uzywanie szczek 2-u
przegubowych
typu 4G
dla zakresu
srednic 42 i 54 mm.

Nie wymagajg one uzycia szczeki
posredniej - adaptera.




K"

Isan Montaz — zaprasowywanie
srednic 15 —-54 mm

Praski typu:

Klauke UNP2

(zasilana sieciowo)

REMS Power Press
(zasilana sieciowo)

REMS Akku Press
(zasilana akumulatorowo)

wraz z osprzetem moga by¢
uzywane do montazu systemu
KISTAL

w zakresie srednic

od 15 mm do 54 mm.




Kisan Montaz — zaprasowywanie
srednic 76.1, 88.9i 108.0 mm

Kislas

Dla duzych Srednic:
76.1 mm, 88.9 mm, 108.0 mm

wymagane jest uzycie narzedzia
Klauke UAP 4(L).

Urzadzenie ma rowniez
mozliwos¢ zaprasowywania
mniejszych srednic 15 - 54 mm.




Kisan Montaz — zaprasowywanie e .
¢rednic 76.1, 88.9 1 108.0 mm l(lm
o

Zaprasowywanie duzych srednic zawsze odbywa sie
z pomocg szczeki posredniej — adaptera.



Kisan Montaz — zaprasowywanie
srednic 76.1, 88.9i 108.0 mm

Kolejnos¢ montazu:

1. zatozenie fancucha na rure



K.‘ ®

Isan Montaz — zaprasowywanie
srednic 76.1, 88.9i 108.0 mm

Kislai

2. spiecie tancucha




K.‘ ®

Isan Montaz — zaprasowywanie
srednic 76.1, 88.9i 108.0 mm

3. podczepienie adaptera zainstalowanego w prasce
do tancucha zamontowanego na rurze
| zaprasowanie



Kison

Izolacja termiczna rurociggu Kim
®

lzolacja termiczna rurociggow spetnia kilka funkciji:

— ograniczenie strat ciepta czynnika grzewczego i cieptej wody;

— zapobiezenie przypadkowemu kontaktowi ludzi z instalacjg , w ktorej jest
czynnik o wysokiej temperaturze;

— ochrona przed zamarzaniem wody;

— ochrona przed kondensacjg pary wodnej na sciankach rur;

— ochrona przed korozjg zewnetrzng;

— zabezpieczenie przed przypadkowymi uderzeniami.

Nalezy zapewni¢ dopasowanie otuliny do srednicy rur, brak przerw w
izolacji oraz zabezpieczenie zewnetrznej powierzchni przed uszkodzeniami
mechanicznymi, wptywem warunkow pogodowych czy dziataniem
czynnikow chemicznych i biologicznych. W przypadku instalacji ze stali
nierdzewnej materiat izolacyjny nie moze zawierac chloru ani jego
zZwigzkow.



Kison

Odpornosc na korozje zewnetrznga Kim
0

Komponenty ze stali weglowej sg ocynkowane zewnetrznie (ocynk
ogniowy lub galwaniczny), co jednak nie gwarantuje w petni trwatosci ani
efektywnej ochrony przed korozjg. Ochrona przed czynnikami
powodujgcymi korozje mozliwa jest dzieki izolacji rur, pokryciu ich farba
lub warstwa tworzywa.

W przypadku braku ochrony, wydtuzone narazenie na dziatanie wilgoci,
zwtaszcza w instalacjach ukrytych, moze spowodowac zewnetrzng korozje.
Z tego wzgledu nalezy wykonac izolacje rur z pianki o zamknietych porach
lub zastosowac taséme antykorozyjng. Zadna cze$¢ nie moze pozostaé
odstonieta. Miedzy materiatem izolacyjnym a rurg nie moze tez byc
zadnych przerw, gdzie mogtoby dochodzi¢ do kondensacji. Nie wolno
stosowac oston filcowych, poniewaz zatrzymujg wilgo¢ oraz sprzyjaja
korozji.

Nie dopuszcza sie narazenia rur ze stali weglowej na bezposrednie
dziatanie wilgoci, np. wskutek kondensacji pary wodnej lub montazu bez
szczelnej izolacji w pomieszczeniach ,mokrych”.




Kisan

Odpornosc na korozje zewngtrzng Kim
®

Nalezy pamietac, ze Kisan Sp. z 0.0. odradza uzywania stali weglowej w
systemach chtodzacych z powodu duzego ryzyka korozji.

\




Kma,

Cechy systemu KISTAL Ki'-m®
o

Gtéwne zalety systemu KISTAL:

1. prosty i szybki montaz

2. pewnosc i powtarzalnos¢ montazu rowniez
w trudnych warunkach

3. eliminacja prac warsztatowych zwykle
potrzebnych przy montazu konwencjonalnych
systemow

4. redukcja przenoszonej i instalowanej masy
materiatowej

5. brak zagrozenia oghiowego podczas montazu



Kisan

Cechy systemu KISTAL Kiﬁ‘@
o

10-cio letnia gwarancja na elementy systemu.

Przewidywany minimalny czas uzytkowania
instalacji — co najmniej 50 lat.

Ubezpieczenie systemu
— do 3,0 min PLN jednorazowej wyptaty.



Kisan
Uzycie systemu KISTAL

Szpital Potudniowy w Warszawie
Kistal Inox - instalacja wody uzytkowej
w zakresie srednic od 18 mm do 108 mm

Zastosowano

ponad 13 000 mb rur

i ponad 16 000 sztuk ztgczek
roznych typow




Kisan
Uzycie systemu KISTAL

Szpital Potudniowy w Warszawie
Kistal Inox - instalacja wody uzytkowej




K.‘ ®

Isan
Uzycie systemu KISTAL

Szpital Potudniowy w Warszawie
Kistal Inox - instalacja wody uzytkowej




Kisan
Uzycie systemu KISTAL

Szpital Potudniowy w Warszawie
Kistal Inox - instalacja wody uzytkowej




Kisan

Uzycie systemu KISTAL Km®

Szpital Potudniowy w Warszawie
Kistal Inox - instalacja wody uzytkowej




K.‘ ®

Isan
Uzycie systemu KISTAL

Kislai

Szpital Potudniowy w Warszawie
Kistal Inox - instalacja wody uzytkowej




Kisan




